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PRODUCCIAN SOSTENIBLE DE
CEMENTO

EL PRINGCIPAL COMPONENTE DEL
CEMENTO ES EL CLINKER. ESTE

MATERIAL SE PRODUCE A PARTIR DE
MATERIAS PRIMAS NATURALES, CcOMO LA
CALIZA Y LA ARCILLA, QUE SE MUELEN,
HOMOGENEIZAN Y SE INTRODUCEN EN
UN HORND ROTATORIO, DONDE SE
CUECEN A UNA TEMPERATURA DE
1.450°0, NECESARIA PARA FORMAR EL
NUEVO COMPUESTO.

LOS PRINCIPALES COMPONENTES DEL
CLINKER SON LOS 0OXIDOS DE CALCIO,
SILICIO, ALUMINIO Y HIERRO.

POSTERIORMENTE, AL CLINKER SE LE
ANADE YESO Y OTROS MATERIALES
(ESCORIA DE ALTO HORNO, CENIZAS
VOLANTES, PUZOLANAS, CALIZA, ETC...)
Y CONJUNTAMENTE SE TRITURAN EN UN
MOLINO HASTA FORMAR UN POLVO FINO:
EL CEMENTO.

POR OTRO LADO, PARA FABRICAR
HORMIGOAN SE MEZCLAN CEMENTO,
ARIDOS Y OTROS MATERIALES

APROPIADOS CON AGUA. CUANDO EL
AGUA Y EL CEMENTO ENTRAN EN
CONTACTO, ESTE REACCIONA Y ACTUA
COMO UN LIGANTE ENTRE LOS OTROS
COMPONENTES PRINCIPALES DE ESTE
MATERIAL.

CoO-PROCESADO DEL CEMENTO

SE TRATA DE TENER SUFICIENTE
CEMENTO PARA CUBRIR LAS
NECESIDADES DE LOS GUATEMALTECOS
Y, AL MISMO TIEMPO, REDUCIR EL USO
DE COMBUSTIBLES Y MATERIAS PRIMAS
NATURALES NO RENOVABLES,
DISMINUYENDO AS|I LAS EMISIONES DE

DIOXIDO DE CARBONO cQO,. LA
RECUPERACION DE RESIDUOS EN LA
INDUSTRIA CEMENTERA, TAMBIEN

LLAMADA CO-PROCESADO, CONTRIBUYE
A ALCANZAR ESTOS OBJETIVOS. EL CO-
PROCESADO ES LA SUSTITUCION DE LOS
COMBUSTIBLES Y LAS MATERIAS PRIMAS
TRADICIONALES POR RESIDUOS

ADECUADOS EN EL
INDUSTRIAL.

PROCESO

EL CO-PROCESADO DE RESIDUOS EN LA
INDUSTRIA CEMENTERA FACILITA LA
POSIBILIDAD DE ALCANZAR UN MAXIMO
DE SUSTITUCIAON DE MATERIALES NO
RENDOVABLES NATURALES. LOSs TIPOS DE
RESIDUDOS QUE PUEDEN USARSE EN UNA
PLANTA CEMENTERA VARIAN EN FUNCIAON
DE CADA INSTALACION.

DEBEMOS VELAR EN GUATEMALA PARA
RUE LA ENERGIA EQUIVALENTE A UNA
CANTIDAD DE DIOXIDO DE CARBONO
cO,, DE COMBUSTIBLE FAOSIL NO
RENOVABLE, PARA LA PRODUCCION DE
CEMENTO, VAYA BAJANDO CADA VEZ
MAS Y PODAMOS SABER EL BENEFICIO
DEL CO-PROCESADO EN LA OBTENCIAN
DE COMBUSTIBLES ALTERNATIVOS Y QUE
ESTOS LLEGUEN A AHORRAR CADA VEZ

MAS DIAOXIDO DE CARBONO CO,.

LA ENERGIA RUE PROPORCIONA EL CO-

PROCESADO SE UTILIZA
COMPLETAMENTE EN EL PROCESO DE
FABRICACION DEL CLiINKER. EL

CONTENIDO CALORIFICO PUEDE VARIAR
DEPENDIENDO DEL RESIDUO UTILIZADO.
SIN EMBARGO, NO ES SOLO EL PODER
CALORIFICO EL QUE CUENTA, SINO
TAMBIEN EL CONTENIDO MINERAL DEL
RESIDUO (CENIZA), HUE PUEDE SER
UTILIZADO como MATERIA PRIMA
ALTERNATIVA EN LA PRODUCCIAN DEL
CLINKER.

DEBEMOS INFODRMARNOS SOBRE L_\]Llé
PORCENTAJE DE METERIAS PRIMAS
UTILIZADAS EN LA PRODUCCIAON DEL
CLINKER FUERON MATERIAS PRIMAS
ALTERNATIVAS Y CUALES FUERON
MATERIAS PRIMAS NATURALES NO
RENOVABLES, DE ESTA FORMA PODER
TENER UNA COMPARACIAON DE LA
DIMENSION DE LA HUELLA EDEILIfIBIDA,
EN EL PROCESO DE CO-PROCESAMIENTO.

LAS MATERIAS PRIMAS ALTERNATIVAS SE
PUEDEN UTILIZAR PARA SUSTITUIR LAS
MATERIAS PRIMAS TRADICIONALES
EXTRAIDAS DE LAS CANTERAS, COMO
LAS ARCILLAS, ESQUISTOS Y CALIZAS
QUE SE INTRODUCEN EN EL HORNO.
ALGUNOS EJEMPLOS DE MATERIAS
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PRIMAS ALTERNATIVAS SON LOS SUELOS EL uso DE RESIDUOS
CONTAMINADOS, RESIDUOS DE LIMPIEZA
DE CARRETERAS Y OTROS RESIDUOS

sAOLIDOS EN UNA PLANTA

QUE CONTIENEN HIERRO, ALUMINIO O OFRECE UNA SDLUE“jN
SILICE, TALES COMO CENIZAS VOLANTES 7

Y ESCORIAS DE ALTO HORNO. LAS SOLIDA Y SEGURA PARA LA
MATERIAS PRIMAS ALTERNATIVAS DEBEN SDE”EDAD, EL MEDIO
TENER UNA ADECUADA COMPOSICION

QuiMicA PARA ASEGURAR QUE AMBIENTE Y LA INDUSTRIA.
PROPORCIONAN LOS COMPONENTES

NECESARIOS PARA LA FORMACION DEL

CLINKER. EL CO-PROCESADO EN

INDUSTRIA CEMENTERA

DEBEMOS SABER LAS TONELADAS DE UNA FORMA éPTlMA

MATERIAS PRIMAS QUE SE CONSUMIERON

EN EL ANO PARA FABRICAR CEMENTO EN RECUPERACION DE
BUATEM,ALA Y CUANTAS DE ELLAS ENERGIA Y LA MATERIA
PROCEDIAN DE RESIDUOS o

SUBPRODUCTOS INDUSTRIALES POR LA LOS RESIDUOS.
ACCION DEL CO-PROCESADO. CON EL

FIN DE ESTUDIAR Y MEJORAR LOS
PROCESOS PARA MINIMIZAR LA HUELLA EL uso DE MATERIAS

DE CARBONO Y ECOLOGICA. PRIMAS ALTERNATIVAS
PROPORCIONA NUMEROSOS
BENEFICIOS, ENTRE LOS
QUE PODEMOS DESTACAR

EL uUsSO DE RESIDUOS Y|
BIOMASA EN LUGAR DE

COMBUSTIBLE FOSIL EN LA
LA MENOR NECESIDAD DE

EXPLOTACION DE CANTERAS
Y UNA MEJORA EN LA
HUELLA MEDIOAMBIENTAL

INDUSTRIA CEMENTERA
REDUCE LAS EMISIONES

ABSOLUTAS DE CO,.

ESTA DESCRIPCION SE BASA EN LA INFORMACION ENCONTRADA EN EL DOCUMENTO WEB DE LAS NACIONES UNIDAS, PNUMA, CONVENIO
DE BASILEA, UNEP/CHW.10/6/ADD.3/REV.1, 11 DE NOVIEMBRE DE 2011, CONFERENCIA DE LAS PARTES EN EL CONVENIO DE
BASILEA SOBRE EL CONTROL DE LOS MOVIMIENTOS TRANSFRONTERIZOS DE LOS DESECHOS PELIGROSOS Y SU ELIMINACION DECIMA
REUNION, LINK: HTTP:/WWW.BASEL.INT/PORTALS/4/BASEL%20CONVENTION/DOCS/PUB/TECHGUID/CEMENT/O06A3R1S.PDE  CONSULTADO
EN ABRIL DE 201 7.

ComMo TAMBIEN EN INFORMACIAON OBTENIDA EN: RUE DARLON 55, BE-1040 BRUSSELS, BELGIUM, WWW.CEMBUREAU.EU. C/JOSE
ABASCAL, 53, 1° 28003 MADRID ESPANA, WWW.OFI CEMEN.COM. G/ JOSE ABASCAL 57, 4° 28003 MADRID ESPARA,
WWW.FUNDACIONCEMA.ORG. Y SUSTAINABLE ENERGY EUROPE. CONSULTADO EN ABRIL DE 201 7.



http://www.basel.int/Portals/4/Basel%20Convention/docs/pub/techguid/cement/06a3r1s.pdf
http://www.cembureau.eu/
http://www.fundacioncema.org/

